5 Technisches Datenblatt
Hochspannungskabel Typ HKA 06/01 Art.Nr.: 050016
SCHNIER

Technische Daten: Entladekurve herkdmmliches HS-Kabel
Aullen @: 9,1 +/-0,3mm Ladesp. U = 10KV,
AuRenmantel: PUR braun, abriebfest, nicht Kapazitat C = 220pF

_ blockend maximale Stromspitze =75 A
Leiter: PA, leitfahig
140 kOhm/m +/-70 kOhm Tak [N FSeMS 1 Acae .
Isolation: Polyolefin T Fevy ;
Ader @: 7,2 +/- 0,2 mm
Nennspannung: 120 kV
Prufspannung: 144 kV nach EN 50176
Nennstrom: 1 mA
Chem. Best.: Losemittelbestandig.
Sonstiges: Schleppkettentauglich

Extreme Dampfung von
Stromspitzen
RoHS-II konform

G [ = 3T Asxy 1RGE
1330037

Ringdse M5 mit

Anschlussgewinde, Art.Nr.: Entladekurve HS-Kabel mit polyolefin
260086, Typ: HAN 25/01

Ring6se M6 mit Leiter

Anschlussgewinde, Art.Nr.: Ladesp. U = 10KV,

260087, Typ: HAN 26/02 Kapazitat C = 290pF,

Ringdse M8 mit maximale Stromspitz = 0,6 A
Anschlussgewinde, Art.Nr.:

260088, Typ: HAN 28/01 Tk 0w b Ao

4mm Buschelstecker mit et

Anschlussgewinde, Art.Nr.:

260063, Typ HAN 11/02 i k‘ P i N

Cabletool Paesdisresefessy t
._‘ﬁ-—‘.‘“""ﬂ
zum vorbohren und Stecker |-y o} T

einschrauben
Art.Nr.: 240001
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Bestimmungsgemalie Verwendung:

Das Hochspannungskabel Typ HKA 06/01 ist nur in
Verbindung mit elektrostatischen
Beschichtungsanlagen zulassig, welche min-
destens einer der folgenden Normen entspricht:

EN 50050
EN 50059
EN 50176
EN 50177
EN 50223
EN 50348

Jegliche Arbeiten an HS-Kabeln dirfen nur im
abgeschalteten und entladenen Zustand der
Hochspannungsversorgung durchgefuhrt wer-den.

Installation:

Zur Installation der HS-Anschlussstecker oder
Ring6sen muss das HS-Kabel vorgebohrt werden.
Dazu sollte das SCHNIER Cabletool Art.Nr.:
240001 verwendet werden.

Schritt 1

Kabel vorbohren:

Schritt 2

Biischelstecker einschrauben:
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Die Hochspannungskabel sind empfindlich gegen
mechanische Verformung, wie zum Beispiel starke
Druck- oder Zugbeanspruchung.

Bei Verwendung von Kabelbindern dirfen nur breite
aus Kunststoff verwendet werden.

Kabelbinder nicht als Zugentlastung verwenden und
nur soweit anziehen, dass das Kabel locker
umschlossen wird.

Werden Kabelverschraubungen eingesetzt sind nur
solche zu verwenden, die dem Durchmes-ser des
Kabels entsprechen. Verschraubungen dirfen nur
maRig angezogen werden.

Beim Absetzen des Auflenmantels ist die
Verletzung der Isolation unbedingt zu vermei-den.

Bei der Verlegung der Hochspannungskabel ist ein
Mindestbiegeradius von 10xAD einzuhalten.
Werden die Kabel in Schutzschlauchen verlegt, gilt
der AD des Hochspannungskabels.

Bei einmaliger Biegung, wie z.B. bei stationéarer
Verlegung, darf der Biegeradius um die Halfte
verringert werden. Werden die Kabel in
Schutzschlauchen verlegt, gilt der AD des
Hochspannungskabels.

Nicht abgeschirmte Hochspannungskabel dirfen
nicht Gber langere Strecken parallel zu geerdeten
Teilen wie Flachen etc. verlegt werden. ( max.
Strecke 1,0 m ). Abstdnde zu geerdeten
Teilen  >50mm  gelten nicht mehr als
Parallelverlegung.

Die Verlegung von nicht abgeschirmten
Hochspannungskabeln in Metallrohren erhéht die
elektrische Kapazitat und somit die Entladeenergie
erheblich. Es wird daher empfohlen, eine allseitige
UmschlieBung (ber eine Strecke von 150mm
hinaus zu vermeiden.

Nicht abgeschirmte Hochspannungskabel dirfen
nicht Uber scharfe Kanten von geerdeten Teilen
gefihrt bzw. verlegt werden. Als scharfe Kante im
Sinne dieser Festlegung gilt ein Krimmungsradius
von < 5,0 mm.

Kann nicht vermieden werden, dass
Niederspannungskabel in der N&he von nicht
abgeschirmten  Hochspannungskabeln  gefuhrt
werden, sind die Niederspannungskabel abzu-
schirmen.  Zwischen Niederspannungs- und
Hochspannungskabeln ist ein Mindestabstand von
mindestens 50 mm einzuhalten.

Werden nicht abgeschirmte Hochspannungs-kabel
durch Bohrungen aus leitfahigen geerdeten
Werkstoffen gefiihrt, missen diese eine geringe
Rautiefe Rz <25 -aufweisen. Betragt die
Wandstéarke des geerdeten Bauteils weniger als 5,0
mm, sind potentialgesteuerte Durchfiihrungen zu
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verwenden. Der Bohrungs-durchmesser soll > 20,0
mm sein, das HS-Kabel ist mittels eines
Isolierstiicks zu zentrieren.

Reinigung

Die regelmaRige Reinigung der Hochspan-
nungskomponenten in elektrostatischen
Beschichtungsanlagen ist Voraussetzung fir den

Brand- und Explosionsschutz sowie fir die
Produktionssicherheit und Verflugbarkeit einer
Anlage.

Der Betreiber der Anlage hat dafiir zu sorgen, dass
die Anlage in regelmafigen, ange-messenen
Zeitabstanden gereinigt wird. Die
Reinigungshinweise sind zu beachten. Schaden die
durch Nichtbeachtung der Reinigungs-hinweise
entstehen, gehen zu Lasten des Betreibers.

Reinigungsarbeiten sind in einer Betriebs-
anweisung festzulegen und mussen auf die
jeweiligen ortlichen und betrieblichen Verhaltnisse
abgestimmt sein.

Diese allgemeinen Reinigungshinweise sind immer
in Zusammenhang mit den Angaben, die hierzu in
den speziellen Betriebsanleitungen fir die
einzelnen Anlagenkomponenten gegeben sind, zu
sehen.

Die Wiederherstellung des ordnungsgemafien
Zustands einer Anlage nach der Reinigung von
elektrischen Betriebsmitteln, insbesondere von
isolierenden Schutzvorrichtungen, muss durch eine
Elektrofachkraft ggf. durch eine elektro-technisch
unterwiesene Person oder unter Leitung und
Aufsicht einer Elektrofachkraft bzw. einer
elektrotechnischen unterwiesenen Person gepruft
werden (s.VDE 0105, Teil 1, Abs. 2.5 f).

Werden brennbare Reinigungsmittel eingesetzt,
dirfen nur solche verwendet werden, deren
Flammpunkt um mindestens 5K uber der
Umgebungstemperatur liegt. Dies bedeutet, dass
z.B. bei einer Kabinentemperatur von 3 °C der
Flammpunkt des Reinigungsmittels mindes-tens
28 °C betragen muss.

Auf ausreichende Liftung ist zu achten. Wahrend
Reinigungsarbeiten in Spriuhkabinen mussen die
technische Luftung und die Brandschutzanlage
wirksam sein.

Selbst-
Reini-

Bei Reinigungsarbeiten kann es zur
entzindung beim Kontakt zwischen
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gungsmittel und Beschichtungsstoff kommen.
Ferner muss bei Reinigungsarbeiten  mit
elektrostatischer Aufladung gerechnet werden
(Zindfunken).

Reinigungswerkzeuge dirfen isolierende
Oberflachen  nicht  mechanisch  schadigen.
Beschadigte  Oberflachen  erschweren  die
Reinigung und fiuhren zu Bildung von
Kriechstromstrecken.

Zu Reinigungszwecken durfen nur Mittel wie Pinsel,
Tucher u.a. verwendet werden.
Ablagerungen auf Isolierflachen durfen nur durch
Abwischen der betreffenden Teile mit einem
I6semittelfeuchten Lappen entfernt werden.

Es durfen nur geerdete, elektrisch leitfahige
Behalter fur die Reinigungsflissigkeit verwen-det
werden.

Die Verschmutzung von Schlduchen, Kabeln und
AuR3enflachen der Bewegungsautomaten kann zu
Betriebsstérungen der Hochspan-nungsversorgung
fuhren. Besonders diese Anlagenteile sind nach
Reinigungsarbeiten auf ihre Sauberkeit hin zu kon-
trollieren.

Feuchte Oberflachen sind trocken zu wischen und
ggf. mit Druckluft abzublasen.

Schutzumhullungen von Schlauch- und Kabel-
zufuihrungen dirfen nur auBen gereinigt werden.
Keinesfalls darf dabei Reinigungsflissigkeit in die
Schutzumhullungen fliel3en.
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EG-Konformitatserklarung

Hersteller:
SCHNIER Elektrostatik GmbH
Bayernstrasse 13
D-72768 Reutlingen
Produktbezeichnung: Hochspannungskabel
Typ / Artikelnummer: HKA 06/01 050016
Kennzeichnung: & 113G/DT6 X

Hiermit erklaren wir, dass das oben beschriebene Kabel aufgrund seiner Konzipierung und Bauart sowie in der von uns in Verkehr

gebrachten Ausfilhrung folgenden EG-Richtlinien entspricht:

EG- Richtlinie 2014/34/EU (ATEX)
EG- Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

Angewandte harmonisierte Normen:

EN 50176 Ortsfeste elektrostatische Sprihanlagen fiir brennbare flissige
Beschichtungsstoffe

EN 50177 Ortsfeste elektrostatische Sprithanlagen fiir brennbare Beschichtungspulver
EN 50223 Ortsfeste elektrostatische Flockanlagen fiir entziindbarem Flock
EN 50348 Ortsfeste elektrostatische Spriuhanlagen fir nichtbrennbare fllissige Beschichtungsstoffe

EN 50050 Elektrische Betriebsmittel flir explosionsgefahrdete Bereiche - Elektrostatische
Handspruheinrichtungen

EN 50059 Elektrostatische Handspriuheinrichtungen fur nichtentziindbare Beschichtungsstoffe

Rommelsbach 23.08.2018

g —a

Olav Schnier (Geschéftsfuhrer)
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